'RABAJOS REALIZADOS EN EL VAPOR "MINA OSCURA" POR EL TALLER DE AJUSTE

CONDENSADOR

Destapar y desmontar casquillos y tubos, limpiarlos con decido y agua
Pasar los machos a las placas, Renovar 3 tubos latén de 19 x 1,800 m,
cade uno, lMontur ‘tubos, empaquetar y montar easquillos renovando 450
suministrados por el maguiniste,

CHEQUES C/

Desmontar cheque prinecipal y cheque esuxiliar, limplar i;?enﬂnouar. Re-
cargar con la autogena en los cuerpos los aaiantnﬂ de 8 vdlvulas,-
Mecanizar en la mandrinadora la parte recargadas y refrentarles las bridas
Repasar en el torno las vdlvulas y esmerilarlas, Henovar 18 e g08

de latén de 5/8" para las tapas espdrragos de 5/8 y 3 de 33%“ para
fijacifén de los cuarpos a la caldera, Montar las dos védlvulas renovando
igntag ﬂ;/%atdn vy manganesita, juntas de cartén klingerit y 10 torni-

Conatruir vdlvula de bronce, recargar con la autégena y mecanizar en el
husillo la parte que se alhia en ésta,

DINAMO

Despiezarla, limpiarla y reconoecer, Acondicionar en huelgos los bronces
de bancada,- Calsar e acero el vdstago principal y el de distribucidn,
en camisa cen ugada, sar canales en el plstdn, Construir 4 aros

de hierro fundido; conat una execéntrica en hierro fundido para la
distribucidén, liontar acondicionando en huelgos,

GUARNES

Soltar cadenas y barras., Desmontar 3 pastecas y el armazén de una, Encas—
quillar las 3 pastecas en broncs, Construir 3 ones en acero, Soldar
con la eléctrica una griete que tenia el armazén, montarlo con cuatro
tornillos de 5/8,.-

ZIVON

Desmontar un bulén, construir uno en acero, taladrarlo para pasador,
montarlo renovandlk un pasador de 8 m/m,

SERVONOTOR

Deaspiezerlo, limpiarlo y rec.nocerlo, Colocar en la mandrinadora el cuer-
po de cilindros y rectificar estos, Construir 27 aagdrragau de 5/8" ¥
montarlos en los cilindros, Construir los dos carretes de distribuecién
calzar los dos vdstagos, repasar prensas y fondos, Mecanizar chaveteros
en los carretes y vdstagoa, construlr chavetas en acero y montar ajus -
tdndolas, Repasar las aanaiﬂa en los pistones y construir 4 aros de
hierro fundido, Calzar los vdatagos principales y repasar fondos y pren-
sas, Repasur en el cepillo las paralelas, patines y espejos, Montar to-
dos los elementos que componen el servo ajustdndolos g acondicionandolos
en huelgoa, Construir una brida de chapa de acero de 8 m/m, y probar el
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Construir una base de chapa de acero y anclar el caballo sobre dsta,-
Instalar las tuberias empleando aspiracidén de caballo a tangues doble-
fondo de popa, Hacer 13 tubos empleando 25 m, de tubo de acero estirado
de 2¢, 4 sellos de chapa de acero de 18 x 170 mm, y 5 trozoa de varilla
roscada de 5/8" para cada sello; 27 bridas de 24, Curvar la tuberia con
arrugas, Hacer 2 injer-tos cue van a la aupiracian de la bomba, em -
pleando 300 m/m, de tubo de acero estirado de 14 y 2 bridas de 1 -
Hacer la tuberia desde los injertos a la bomba de inyeceidn empleando
3,500 m, de tubo de acero eatirado de 1, 6 bridas de lj, 2 vulas de
bronce de 40 de paso, Montar todas estas tuberias con juntas de cantén
y celulosa, 70 tormillos de 5/8 y 24 de 1/2.~ Instalar la tuberia de
descarga empleando 3 metroa tubo acero estirado de 2§, 5 bridas de 2%
une brida construida en el torno an.ohgfa de acero de 18 x 150 m/m,

una védlvula de compuerta de hisrro fundide de 60 de paso, Curvar con g
arrugas, hacer un erto al tubo de llenado de neodrizas empieando

100 m/m, de tubo de acero de 2} Montar los tuboa con juntas de cartén
y celulosa y 20 tornillos de 5/8 y 6 de 1/2.-

TUBERIA PARA CALDERAS (Bodega 2)

Desmontar 7 tubos, reconocerlos y hacer 5 nuevos, empleando 8,500 mts,
de tubo negro de 5“, 6 bridas negras de 2", un racor, un cadﬁ:¥ unga
curva de 2".,~ Curvar con arreges y montar con 32 tornillos de 5/8%
Juntes de goma metdlica,~ Desmdntar una caja vdlvulas en Ja sala -
deras de achlque de tanques y sentinas y la tuberia que va desde édsta
al caballo, Montar la caja de vdlvules y hacer la tuberia nueva emplean
do 7,300 m, de tubo negro de 24, 3 bridas construidas al torno de cha=-
pa de ascero de 183 4 bridas de 5&. Curvar con arrugas, soldasr un ian-
Jerto, liontar con Juntas de goma ¥y 14 tornillos de 5/6.-

. g ——
Conatrulr 2 niwwles s lano, Instalar la tuberila comunicacidén de
niveles, empleando 2 as de compuerta de he/fe de 50 de pasoj

1,500 n, tubo de 2" y dos bridas de 2", Curvar con arrugas y montar

con 8 tornillos de 5/8.~ Tuberia aspirscifén de los tanques nodriza, 2
vdlvulas de compuerta de 40 mm, de paso; 12,200 m, de tubo negro de

1% 8 bridas de 1§ negras, Curvar con arrugas, montar con juntas de P
cartén y celulosa y 20 tornillos de 1/2%.-

Purgns de tangues nodrizas; construir 2 bridas de chapa de acero de

18 m/n, y solderles con la eldetrica a los embudos construidos por cale-
dergéria y soldar éatos 2 los tanques y montar en sestos 2 vdlvulas de
compuerta, 3 m, tubo negro de li y 2 bridas de lf.-

J\wm SONDAS Y RESPIROS TANQUES DE FUEL

Instalar respiros de nodrizas empleando 4 sellos de chapa de aceros
11,5 m, de tubo negro de 24, 10 bridas de 2% v 4 codos de 2%, Curvar
gcon arrugas y montar aolﬂan&ﬁ-laa sellos con la eléetrica,
Inste llenado ues fuel, empleando 6 sellos de chapa de acero,
20 bridas de 4", 2 vulas de compuerta de 100 m/m, 13 metres de tubo =
negro de 4", Curvar con arrvges y monter,
Llenado general de fuel a tanques nodriza, 3 vdlvulss de 903 2 sellos
de chapa de acero, 8 bridas negras de 3%; 11 m, de tubo negrc de 3",-
Curver con arrugas, Scldar 2 injertos y montar, -
Instalar respiros tanques de almecenemiento, empleando 4 sellos chapa
de acero; 15 m, de tubo de 3", 10 brides y 3 ¢odoa de 3", Curvar con

8 y montar, Instalar sonda para estos tangues empleande 6 metros
de tubo negro de l-1/4 una tape-sonda de bronce de 1-1/4, un racor y
una brida de 1-1/4, un sello de chapa de acereo, Montar,



Conatruir 5 mﬁm a cublerta para las vdlvulas de apagafuegos, vapor
de Serpentines, vapor a bomba inyectora y 2 védlvulas de nnﬂrizg.u em -

Desmontar 5 tubos de tangques y sentinas ¥y hacerlos nuevos, empleando .
11,200 m, tubo negro de 2", 4 bridas de 2¢ y & bridas cons das en el
torno de chapa de acero, Curver la tuberia con arrugas y montar,
Desmontar 2 tubos descarga de W.C, y hacerlos nueves, empleando 2,600 m,
de tubo negro de 4" ¥ 2 @eidas de 4 o= Curvar ¢on arruga y montar,

) SERPENTINES TANQUSS D FUEL

Construir 2 serpentines para los tangues nodri » Gmpleando 10 metros

de tubo do 3/4; 4 sellos de ¢hapa acero de 18 m/m; 4 bridas de 3/4, Dar
forma a los tubos calentdndolos con el soplete, Serpentines tangues D, P,
empleando 50 m, tubo negro de 1"; 48 bridas de 1"s 8 sellos ds chapa de
acero,- Instalar la $uberia de serpentines empleando 8 vdlvulas bronce
de 25 mm,; 35 m, de tubo de 175 10 m, tubo de 3/4; 45 bridas de 1" y 3/4,
onta. '

L
Instalar tuberia de apagaluegos empleando 15 m, de tubo negro de 13, 8§
bridas de 1%. Curvar con arena y montar con juntas y tomiﬁe nuevaa.-
Hacer colector para la tuberis de a UeZgos8 ¥y serpentines empleando
2,400 m, de tubo acerc estirado de 2"; 3 brigas de 1f, una ﬁrida de cha-

pa de acero, 3 vdlvulas de ncerc de 35 mm, Curvar con arens ¥ montar
con jJuntas y tormillos nuevos , -
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Instalar ol ofcape de serpentines en ia sala calderag empleando 19 mte,
tubo de acero de 1 y 12 gridaa de 1", Soldar las brides a Lloa tubos
curvar estos y montarlos eon juntas y tornillos nuevos,- Hager aﬂlea{:nr

i de escames teniendo que hacerle a un tubo 3 injertos empleando 300 m/m,

de tubo de cobre de 2 mm, 2 bridas construidas en el torno de chapa de
acero de 18 m/m,~

M, eRUPos qumipomzs

LE

c¢idn de estos Srupos quemadores, empleando 24 m, de tubo de agero de a®,

18 bridas de 1"s 3,500 m, tubo de acero de 1/2; 16 m, de tubo de acero

de 3/45 10 bridas de 3/43 6,500 m, de tubo de acero de 15 mm, 11 m, tubo
cobre de 8 mm, y 1,500 tubo cobre de 12 mm, Solder con 1a autégena las il
estaquillas bridas J émpalmes y montar con Juntas y tornillos nuevos, -
Zunchar estay tuberias empleando 30 zunchos de chapa de acero de 4 x 25,

Instalar tuberis contraincendios en sala de mdquinas empleando 8 mts,
tubo galv, de 1gs 6 bridas galv, de 1% 2 vdlvulas bronce de 1# y 2 tomas
¥ipo Barcelona de 45 m/m, Montar con tornillos y juntas nuevas, Montar

en la tuberia vapor de uinillag 2 pasamamparos metalizados de 2%3 un |
netro tubo negro de l&;m;thjdaa de bronce y tornillos, | y



14 ¥y 4 tomas tipo Barcelona
Reconocer tuber mlcfaauian, desmontar une radiador, construir jun-

tas y montarlo renovando una reduccién y dos roscas interiores,

TANQUES DE 1OS BOTES
Reparar 16 tanques empleando chapa de latén de 0,7 m/m, como estaban
en males condiciones se hicieron en el taller da'ﬂarpiﬁmu 16 tanques

de plasticel a los cuales hubo que colocar 32 tiras de cobre y 16 cha~
pas grabadas con el volumen de cada tanque,

Instalar las tuberias de vapor y evacuacidén empleando 10 metros de tu-
bo de acero estirado de lfs 3 bridas de 1l4; 5 bridas de chapa de acero
de 18 mm: 2 vdlvulas de bronce y una de acero de 40 m/m, de paso, Cure
var la tuberia con arena y montar con juntas y tornillos nuevos.-
Montar una wédja de vdlvulas nueve de 3 tomas de 2g,~ Instalar la tu-
beria de descarga y aspiraciones empleando 15,00 m, de tubo de acero
estiredo de 2%, una vdlvula de escuadra de 70 m/m, de mﬂ; 3,500 mts,
de tubo de acero estirade de 2"; 10 bridas de 24 y & bri de ehrgfa
ﬁam:m. Curvar la tuberia con arrugas y montar con juntas y torni-
08 NUeVOo8,=-

NEVERA

Forrar la nevera empleando chape de cinz y clavos de latén cabeza
redonda, Hacer junta para la puerta de plastico,
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Gidén;, 23 de Junio de 1,964
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